Rovnani podvozku

Podvozek modelu se rovna ze dvou dlvodud. Prvni diivod je vyrovnani do roviny, aby mél sestaveny model
pod celym podvozkem stejnou svétlost, ktera byva pfi zavodech obvykle uréena na 0,8 mm.

Druhy dlvod je, Ze pfi zahfati a chladnuti podvozku se odstrani pnuti v materialu, které vznika pfi lisovani.
Uvarené podvozky tak maji trochu lepsi jizdni vlastnosti a jsou tvarové stalejsi.

Podvozky se rovnaji v horké vodé a postup je celkem jednoduchy. Jako rovnaci desku je mozné pouzit
jakoukoli rovnou kovovou desku (stary kotou€ z ruéni okruzni pily a pod.) Podvozek se na desce zafixuje
magnety, které jsou soucasti modell. Deska s podvozkem se vlozi do nadoby (hrnce), zalije se vafici vodou
(minimalné 1 litr), pfiklopi poklic¢kou a necha pomalu vychladnout. Néktefi modelafi prodluzuji dobu chladnuti
vloZenim nadoby s podvozkem do vyhfaté trouby.

PFi rovnani se musi dodrzet tyto zasady. Deska musi byt hladka a magnetd nesmi byt pfili§ mnoho. Magnety,
které pfitlacuji podvozek k desce, musi umoznit podvozku pfi rovnani malé posuny po desce, aby nedoslo k
deformaci (vyhfeznuti) plastu, mezi jednotlivymi magnety. Vztlak vody sice udrzuje "zvednuté" dily podvozku
ve stejné poloze, ale pokud ma podvozek zdvizeny pfedni spojler nad uroven roviny, je bezpeénéjsi jej v celé
ploSe podlozit podlozkou napf. z cuprexitu. U podvozkd, které jsou "rozfezané" je nutné zafixovat ¢asti k sobé,
napfiklad doCasnym prelepenim mezer platky plastu, aby nedoslo ke zborceni vnitfni ¢asti (viz foto).

Timto zpUusobem ale nejdou vyrovnat vSechny podvozky, protoZze jsou vyrabéné z rGznych typu plastu.
U nékterych typl podvozk( by mohlo dojit k nevratnému poskozeni zborcenim tvaru. V soucasnosti nabizi
firma NSR "Zehlicku" na podvozky. Jde o vyhfivanou desku na které se podvozek pomalu ohfeje a vyrovna.

== z : ukézka Spatného vysledku vyrovnani podvozku
umisténi magnettl na podvozku pii kterém doslo k nevratné tvarové deformaci
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pFipravek pro rovnani podvozku od firmy NSR



